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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Abschkm- und/oder 
Schutzvomchtung fur Wandoffiiungen von Gebauden, ins- 
besondere Penster, im nachfolgenden kuiz Elementtor ge- 
narint, mit voizugswease rBchteckfortrdgen. voneinander ge- 
trennten PLattenelementen die mit ihren Langsseiten hori- 
zontal ausgerichtet und mit ihren Schmalseiten in seitlichen 
Fubrungsschienen gefuhrt sind und im geschlossenen Zu- 
stand der Vomchtung senkrecht aufbinander stehen und im 
offenen Zustand in einem nach der Gebaudeinnenseite oder 
-auBenseite abgewinkelten Magazinabschnitt neben dem 
Sturz der '\forrichtung parallel zueinauder gestapelt siad, 
wobei ein Zuggurt das unterste der Plattenelement beim 
ScblieRen des Elementtores, ausgehend von dessem ge- 
schlossencn Zustand, zusammen mit den dartiber belindli- 
chen Plattenelementen auhebt und die Plattenelemente hier- 
bei entlang abgewinkelter Fubrungsschienen der Reihe nach 
vermittels von an den Ober- und Unterseiten der Plattcnelc- 
mente ausgebildeten, in Magazinrichtung abfallenden 
Schubftachen in das Magazin iiberfiihrt werden. 
[0002] Eine derartige Vorrichtung ist aus der 
IP 07 310 483 A bekannt. Die einzehien Plattenelemente 
sind durch oben und unten an ihren seitlichen Randexn ange- 
ordnete Rolien in einem senkrechten Schienenabschnitt ge- 
fuhrt und mit den oberen Rollen in einen horizontal abge- 
winkelten das Magazin darstellenden Schienenabschnitt 
iiberfuhrt. Zur tJberfuhrung in das Magazm dienen weiter- 
hin keilformige zu dem Magazin bin abfallende Schubfia- 
cben an den Unter- und Oberseiten der Plattenelemente, 
durch welche sich das jeweils am Magadn ankommende 
Plattenelement neben das dort befindliche scbiebt und dieses 
in das Magazin befordert. Beim tJberschieben in das Maga- 
zin sind die sich uber die ganze Breite der Plattenelemente 
erstreckenden Schubftachen stark beansprucht und weisen 
bei dem fur derartige Abschirmvorrichtungen iiblichen Plat- 
tenmaterial an sich scbon Materialpaarungen mit einem ho- 
hen lieibungsbeiwert auf, Dazu kommt jedoch noch die zu- 
satzliche Belastung durch eine im Magazin angeordnete im 
Wege der Plattenelemente angordnete Schraubenfedei; de^ 
ren Starke so bemessen sein muB, daB sie auch die letzten 
Flatten wieder in den VerschluIBabschnitt verschieben kann, 
Bei diesen Beanspruchungen ist der Kraftaufwand groR und 
die Schubflachen sind auch einem groBen VerschleiB ausge- 
setzt, Daher ist man auch in der Auswahl des Plattenmateri- 
als stark eingeschrankt. Die beschriebenen Beanspruchun- 
gen wiricen sich noch gravierender bei Elementtoren fur so- 
genannte Niedrigenergie- bzw. Passivhauser aus. Bei den 
hier gewohnlich lecht groBen Ibmperaturunterschieden 
zwischen der AtiBen- und der Innentemperattir erfahren die 
Flatten an der wameren Seite eine Langenausdehnung und 
an der kalten eine Schrumpfung, so dass sie sich verbiegen* 
Dies© Druck-Schubbelastung wirkt sich nicht nur auf die 
Funktionsweise der Schubflachen storend aus sondem 
wiiide bei den sich fur derartige Anwendungea gerade be- 
vorzugt anbietenden Sandwichplatten zu dner Zerstorung 
derselben fiihien. 

[0003] In der DE 197 42 752 C2 ist ein Elementtor be- 
schrieben, bei welchem der Belastung der Gleit- und Schub- 
flachen durch an deren Seitenrandem gehaltene separaten, 
die iJchubfLachen darstellenden keilfbrmigen Gleitnocken, 
abgeholfen ist Behu Einschub hi den Magazinabschnitt ge- 
langen hierbei die die Gleitnocken tragenden Bolzen als 
Ldtteile in unten an dem Magazin vorgesehene Fuhrungen 
und stapein hier die oben durch eine Laufkatze in au&echter 
SteEung gehaltenen Flatten nebeneinander. 
[0004] Aus der US 50 65 806 und der DE 198 42 574 Al 
sind Yomdhtungen bekannt, bei welchen zur Uberfuhrung 
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der Plattenelemente in den Magazinabschnitt ebenfalls an 
den Seitenrandem derselben befestigten Achsen mit Rollen 
als Ldtelemente dienen. Besondcrs die formschlussige Vcr- 
bindung dieser Leitelemente an den Plattenelementen und 
5 die einwirkenden Stiitzkraffce schrankt bei den bekannten 
Vorrichtungen die MogHchkeiten in der Auswahl des '^rk- 
stoffs fiir die Plattenelemente ein und diese sind auBerdem 
emem starken VerschleiB ausgesetzL 

[0005] Die erfindungsgemaB© Aufgabe besteht demnach 
10 darin, ein Elementtor zu schaffen, bei welchem sowohl die 
Schubflachen als auch die die Plattenelemente ftihrenden 
Leitelemente keiner Verbindungsmittel und Montage bediir- 
fen und jegliches Plattenmateiial Verwendung finden kaun 
und auBerdem auch eine schadlose Anwendung von Sand- 
15 wichplatten ermoglicht wird. 

[0006] Die Aufgabe der Erfindung wird durch die kenn- 
zeichnenden Merkmale der Anspriiche 1 bis 4 und den 
Mejimalen der Unteranspriiche geldst 
[0007] Daduich dass die erfindungsgemaBen Schub- und 
20 auch die leitelemente und ggf, auch eine Hohlung zur Bil- 
dung von Sandwichplatten sozusagen in einem GuB aus 
Plattenteilen selbst bestehen, suid diese nun in einem Stuck 
mit den Flatten im Wege von Ucform- und Uniformtechni- 
ken herstelLbar. Auf diese Weise lassen sich z. embruchs- 
25 sichere Elementplatten aus LeichtmetaUguBstoffen, leichte 
Elementplatten im KunststoffpreB- oder -spritzverfahren 
und Lichtleitplatten in der Glasschmelze ferdgen, welche 
durch ihieBauweise und Stabilitat den Dauerbeanspruchun- 
gen bestens gewachsen sind. Die Ausfiihrungsart der Erfba- 
30 dung in Form von S andwichplatten ist gegenuber den durch 
die Dehn- und Schrumpfbewegungen verursachten Bean- 
spruchungen weitgehend unempfindlich, sodass selbst auch 
leicht broselnde hochaktive porose Dammplatteneinlagen 
unbeschadet verwendet werden konnen, 
35 [0008] Die Erfindung ist anhand eines Ausfiihrungsbei- 
spiels m der Zeichnung daigestellt. Fig. 1 zeigt die Anord- 
nung der Plattenelemente mit in einer Fensterofinung ange- 
brachten Puhrungsscbienen in VerschluBstelLting, Pig* 2 eine 
seitliche Teilansicht der Vorrichtung gcmaB Fig. 1 in einer 
40 Zwischenstellung, Fig. 3 eine perspektivische Draufsicht 
auf die Voiderseite eines Pkttenelements und Fig, 4 eine 
isometrische Ansicht der Riickseite einer erfindungsgemS- 
Ben Sandwichplatte. Es bedeuten: 

I VerschluBabschnitt Senkrechte Fubrungsschienen la-lb 
45 2 Magazinabschnitt mit kurzen Leitschienen la— 2a-2b 

3 Plattenelement, 3a unterste PLalte 

4 Xeilformige Schubflachen 

5 Keilformige Gleitflachen 

6 Gleitnocken bzw. 6a, 6b und 6c Rollen (auch genanntljeit- 
50 elemente) 

7 Plattenaussparung (Hohlung), 7aBoden 

8 Rand, Stufensitz 8a 

9 Isolierstoffschicht, 9a FoMe, 9b Dammmaterial, Sfc 
Schaumstoffumhuilung 

55 10 Deckschicht im Stufensitz 9a 

II Gesperre 

12 Gleitwolbungen bzw. -auflagen 

13 Aufzugsvorichtung 

60 [0009] In den Fig. 1 und 2 ist das Elementtor an einem 
Penster datgestellt. Gezeigt ist in Fig. 1 die VerschluBtellung 
der in den senkrechten Fuhmngschienen 1 befindlichen Plat- 
tenelemente 3. In dem Magazinabschnitt 2 ist hierbei ledig- 
lich die Aufzugsvorrichtung 13 angedeutet, welche mit 
65 (jurten an dem letzten Plattenelement 3a angreift. An den 
Plattenelementen 3 sieht man fbmer zwei au&echte streifen- 
mafiige Gleitw51bungen 12 angedeutet, welche das Anran- 
andergleiten derselben im Magazuiabschoitt 2 edeichtem 
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und unten mit einer Anlaufsteigung vexsehen sind. Derartige 
Gleitmittel konnen naturlich an den Plattenelementen z. B. 
durch Kleben, befestigt werden. An den einzelnen Platten- 
elementen sind, wie in Fig. 2 zu sehen, beidseits Rollen 6a, 
6b und 6c vorgesehen. Die Achsen derselben sind erfin- 5 
dungsgemaB an den Flatten angeformt und konnen naturlich 
auch an SteUe von Rollen als Gleitnocken dienen, wie in 
4 zu sehen. Zur Halterung der Rollen sind die Achsen 
6a, 6b xmd 6c mit einer RiUe fiir einen aufzusetzen<ten 
Spreizring veisehen. Andererseits kann man die Achsen- 10 
lange auch so bemessen, da£ die aufgesetzten Rollkorper 
durch den Schienensockel gehalten sind. In Fig. 2 ist femer 
am ■Qbeigang in den Magazioabschnitt 2 ein die Pkttenele^ 
mente automatisch in der Offen- und in der VerschluBstel- 
lung der Plattenelemente arretierendes Gesperre 12 ange- is 
deutet. Hierfur ist z. B. das angedeutete Malteserioreuz mit 
Umschaltung auf Vor- und Rucklauf geeignet, welches 
diarch das letzte Plattenelement betatigbar ist und die Plat- 
tenelemente auch in Zwischenstellungen halt. Die unten 
rechts und oben links an den Platten angeordnete RoUen 6a 20 
und 6b lenken in Veibindung mit den Schubflachen 4 die 
Plattenelemente in der Magazinfuhrung und zwar von la-lb 
nach 2b und 2a-la'. Gegenuber den Schienenfuhrungen 
la-lb haben diese Magazinfuhrungen nur eine geringe 
Hohe, sodass die in das Magazin gefiihrten Plattenelemente 25 
nicht behindert werden, welche mit ihren Enden nicht in die 
Tiefe der Schienenfuhrungen hineinragen. Wie hier weiter 
zu sehen, ist an den Plattenelementen eine weitere RoUe 6c 
angeordnet, durch welche die Platten in den senkrechten 
Fuhrungen la— lb so gehalten sind, daB sie beim Bewegen in 30 
dem aufrechten Abschnitt nicht seitlich ausbjrechen konnen. 
In VolUinie dargestellt sind in Fig» 2 weiterhin die an den 
Unter- und Oberseiten der Plattenelemente gegenuber der 
zwischen Ibnen liegenden strichliiert angedeuteten keilfSr- 
migen Gleitfilacfae 5 erhohten miteinander in Beriihrung st©- 3S 
henden und ebenfalls wie die Gleitflachen nach dem Maga- 
zin hin keilfcJrmig abfaHenden Schubflachen 4. 
[0010] Bei der in Fig* 3 gezeigte Platte sieht man die oben 
und unten vorstehenden kdlformigen Schubflachen 4, wel- 
che etwas iiber die keiLEormigen Gleitflachen 5, vorstehen 40 
und den Schub in den Magaziaabschnitt bewurken. Die 
Bieite der Keilwinkel und die Hohe der Schubflachen richtet 
sich nach dem Plattenmaterial und dem Gewicht der Platten. 
Die Platten sind in der Zeichnung sind die Abmessungen der 
Platten nicht mal3stablich. Dichtformen zwischen den Keil- 45 
ilSchenundvorgeseheneDichtungen sind weggelassen. (Sie 
sind Gegenstand einer weiteien Eriindung.) Naturlich kon- 
nen die Schubflachen auch an seitlich uberdieSeitenkanten 
der Platten vorstehenden Ausbuchtungen erweitert oder 
auch nur an diesen angeordnet sein. Die Schubflachen kon- 50 
nen auch aus diinnen in den Kunststoff eingelagertem Me- 
tallpulver, Smterwerkstoffen oder Kohle, sowie aus diinnen 
an ihnen verankerten Stahlblechen geringer Rauhigkeit und 
dgl, bestehen. Die Platten konnen aus alien gebrauchlichen 
Werkstoffen geformt seia. Sehr geeignet z. B. sind Platten 55 
aus geschaumten Sandwichelementen aus harten Schaum- 
stoffen mitRG >50 kg/m^, welche aus m einem zahflieBba- 
ren ^^rarbeitungszustand begasten Kunststoffen mit zusam- 
mengewachsenen Gasblasen von etwa 0,3 bis 3 mm Durch- 
messer bestehen und durch Abkiihlen standfest wurden und 60 
deren Schaumstofikem in dichte dunne zugfeste AuBen- 
hMute, vorzugsweise aus gleichem Xunststoff, iibergegangen 
ist. Derartige Platten sind mehrfech steifer als massive Plat- 
ten gleichen Gewichts. Ein ebenfalls vorzugsweise in Frage 
kommendes Plattenelement besteht aus Polyetrafluorethylen 65 
(PTEE), welches einen geringenReibungskoefftzaentbesitzt 
und durch seine gute Warmebestandigtkeit fiir die er&n- 
dungsgem^e Ausfllbrung a]s Sandwichplattene auch gut 



geeignet ist. GemaB dem Ausfuhrungsbeispiel in Fig. 4 ist ui 
der Platte 3 erne ausgesparte Hohlung 7 mit dem diese um- 
gebenden Rand 8 vorgesehen, der oben mit dnem Stufensitz 
8a zur Aufnahme einer sie abschlieBenden Deckschicht 10 
versehen sein kann. Die Hohlung wild gewohnlich an der 
nach dem Gebaudeionern zu gelegenen Riickseite eines 
Plattenelements 3 angeordnet. Die in sie beim Ausfuhrungs- 
beispiel eingelegte bzw. eingeklebte IsolierstoSschicht 9 be- 
steht aus einem m eine Folie 9a unter Vacuum eingepieBten 
und von einer weiteren SchaurastofEfolie 9c mnhiillten 
Dammmaterial 9b. Sie kann auch von einem elasdschen 
Band, welches z. B. mnen am Rand 8 der Plattenaussparung 
7 emgeldebt ist, umgeben sein. Datnit wird eine 'Obertra- 
gung derPlattendehnbewegungen auf die Isolierstofiischicht 
weitgehend verhindert, welches beim Ausfuhrungsbeispiel 
im wesentlichen aus hochdisperser koUoider Kieselsaure be- 
steht und bei welchem die Gefahr eines Broselns besteht, 
Die Deckschicht 10 kann auch mit einer U-fi>rmigen ihren 
Rand umhuUenden Dichtung versehen sein. Sie Trann auch 
mit dem Boden 7a der Hohlung durch emgeschaumte 
Dammmassen verbunden oder mit diesen verklebt sein. Der 
Rand der Hohlung kann z. B. auch mit eiaer sich an Lhren 
LSngsseiten schwalbenformig nach mnen verengenden Fiih- 
rung fur von der Seite einschiebare, entsprcchende obere 
und unteie Rander aufweisenden, Dammplatten versehen 
sein, 

Patentansprtlche 

1, Elementtor mit vorzugsweise lechteckformigen 
voneinander getrennten Plattenlementen (3), die mit ih- 
ren Langsseiten horizontal ausgerichtet und mit ihren 
Schmalseiten in seitlichen Fuhrungsschienen (1-2) ge- 
fiihrt sind und im geschlossenen Zustand der \^rrich- 
tung senkrecht aufeinander stehen und im offenen Zu- 
stand in einem Magazinabschnitt (2) neben dem Sturz 
der Vbrrichtung parallel zueinander gestapelt sind, wo- 
bei ein Zugurt das unterste der Plattenelemente hehn. 
SchlieBen der Vordchtung, ausgehend von deiem ge- 
schlossenen Zustand, zusammen mit den dariiber be- 
findlichen Plattenelementen anhebt und die Plattenele^ 
mente hieibei entlang abgewinkelter Fuhrungsschienen 
(2a 21>-la') der Reihe nach vermittels Leitelementen 
(6) und von an den Ober- und Untersaten der Platten- 
elemente ausgebildeten, ki Magazinrichtung abM- 
lenden Schubflachen (4) in das Magazin uberfiiirt wer- 
den, dadiirch gekeanzeichnet, dal3 die Schubflachen 
(4) aus je einer seitlich an den Plattenelementen (3) ge- 
geniiber einer zwischen ihnen befindhchen ebenfalls 
nach dem Magazin abfaUenden Gleitflache (5) erhoht 
vorstehenden RSche an den Oberseiten oder Kachen 
an den Ober- und TJnterseitcn der Plattenelemente be- 
steht. 

2, Elementtor mit voizugsweisB lechteckformigen 
voneinander getrennten Plattenlementen (3), die mit ih- 
ren Langsseiten horizontal ausgerichtet und mit ihren 
Schmalseiten in seitlichen Fuhrungsschienen (1, 2) ge- 
fuhit sind und im geschlossenen Zustand der \^5nich- 
tung senkrecht aufeinander stehen und im offenen Zu- 
stand in einem Magazinahschnitt (2) neben dem Stuiz 
der Vorrichtung parallel zueinander gestapelt sind, wo- 
bei bLq Zugurt das unterste der Plattenelemente beim 
SchlieBen der Vorrichtung, ausgehend yon deiem ge- 
schlossenen Zustand, zusammen mit den darQber be- 
findlichen Plattenelementen anhebt und die Plattenele- 
mente hierbei enflang abgewinkelter FuhrungsschiMien 
(2) der Reihe nach v^mittels ebenfalls abfallenden 
nach dem Magazin Gleitflslche (5) erhoht vorstehenden 
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Plache an den OBerseiten cxler Hachen an den Ober- 
imd Unterseiten derPlattenelemente besteht von an den 
Ober- und Unterseiten der Hattenelemente ausgebilde- 
ten, in Magazmrichtung abfalLenden Schubflachen (4) 
in das Magazin uberfuhrt werden, wobei insbesondeie 5 
nach Paljent(aiimeldung) (, , .) getnaB Anspruch 1 die 
Schubflache (4) aus je einer seitlich an den Plattenel©- 
menten (3) gegentiber einer zwischen ihnen liegenden 
ebenfalls abfallenden GleitflachB (5) erhoht vorstehen- 
den Hache an den Ober- oder den Ober- und Untersei- 10 
ten der Flatten besteht, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Flatten (3) nach dem Gebaudeinnem zu eine ring- 
srnn einen Rand (8) aufweisende Hohlung (7) aufwei- 
sen und in dieser wenigstens eine Isolierstoffschicht 
(9), ggf mit einer auBeren Deckschicht (10) nach Art is 
einer Sandwichplatte in diese eingebettet bzw. einge- 
klebt ist, 

3- Elementtor nach Ansprudh 1, 2 oder 3 mit vorzugs- 
weise lechteckformigen voneinander getrennten Plat- 
tenlementen (3), die mit ihren Langsseiten horizontal 20 
ausgerichtBt und mit ihren Schmalseiten in seitlichen 
Ffiiixungsachienen (1, 2) gefiihrt sind und im geschlos- 
senen Zustand der Vorrichtung serikrecht aufeinander 
stehen und im offencn Zustand in einem Magazkiab- 
schnitt (2) neben dem Sturz der 'Vbrricbtung parallel 25 
zueinander gestapelt sind, wobei ein Zugurt das innter- 
ste der Plattenelemente beim SchlieBen der Vbrrich- 
tung, ausgehend von derem geschlossenen Zustand, zu- 
sammen mit den dariiber befindlichen Flattenelemen- 
ten anhebt und die Plattenelemente hierbei entlang ab- 30 
gewinkelter Fuhrangsschienen (2) der Reihe nach ver- 
mittels von an den Ober- oder Ober- und Unterseiten 
derPlattenelemente ausgebildeten, in Magazioiichtung 
abfallenden Schubllachen (4) in das Magazin uberfuhrt 
werden, wobei nach insbesondere Fatent(anmeldung) 35 
(. . 0 gemaB Anspruch 1 oder 2 die Schubflache (4) aus 
je einer seitlich an den Plattenelementen (3) gegenuber 
einer zwischen ihnen liegenden Gleitfiache (5) erhoht 
vorstehenden Ra^hen an den Ober- oder den Ober- und 
Unterseiten der Flatten odo: an beiden besteht, daduich 40 
gekennzeichnet, dafi an die Schmalseiten (3a) der Flat- 
ten (3) diese in den Fubrungsschienen Leitende Gl^t- 
nocken (6) angefocmt sind und diese auch als Achsen 
ftir RoUen vorgesehen und mit einer Rinne fur eine 
evtL. aixE&usetzende Rollen haltende Sicherungsscheibe 45 
versehen sind. 

4. Elementtor nach Anspiuch 3> dadurch gekennzeich- 
net, daB die Lange der Gleitnocken (G) so bemessen 
ist, dafi au%esetzten RoUen s^tlicb vom Schienensok- 
kelgeftihrtsind, SO 

5. Rementtor nach Anspruch 3 imd 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die beideitigen Gleitnocken (6) bzw. 
Achsai aus in enslprechende Hdhlungen der Flatten (3) 
verankemden Stangen bestehen konnen. 

6. Elementtor nach mindestens einem der votherg&- 55 
henden Anspriiche, dadurch gekennzdchnet, daS die 
Flatten (3) im Wege von Urform- und Umformtechni- 
ken hergestellt sind und z. B. aus Leichtmetallgufistof- 
fen, in der Glasschmelze gefertigten Lichtleitplatten 
oder aus KunststoffpreB- oder -spritzverfahren gefer- 60 
tigten KunststoiB^latten bestehen. 

7. BLementtor nach mindestens einem der voih^cg&- 
henden Anspriiche, dadutch gekennzeichnet, dafi die 
Flatten (3) an der Vorderseite nach den Seitenrandem 
zu mit wenigstens zwei im Abstand voneinander ange- 65 
ordneten streifenfoimigen sich m der \^rschieberich- 
timg der FlatteaLelemente (3) erstreckenden Gleitwol- 
bungea (13) versehen sind. 



8, Elementtor nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Gleitwolbungen (13) mindestens unten 
eine Anlauf steigung aufweisen* 
9- Elementtor nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Flatten (3) oder Isolierstoff- 
schicht (9) geschaumte Sandwichelemente dienen, 
welche aus in einem zahflieRbaren Verarbeitungszu- 
stand begasten Kunststoffen mit zusammengewachse- 
nen Gasblasen von etwa 0,3 bis 3 mm Duichmesser be^ 
stehen, welche durch Abkiihlen standfest wurden und 
deren SchaumstofQcem in dichte dtinne zugfeste Au- 
J3enhaute, vorzugsweise aus gleichemKunststoff, Ober- 
gegangen ist. 

10. Elementtor nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 die Platte (3) oder die Isolierstoffischicht 
aus harten Schaumstoffen mit RG > 50 k.gfxo? besteht. 

1 1 . Elementtor nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch g&- 
kennzeichnet, dafi die Platte (3) aus Folyetraflourethy- 
lenCPTEE) besteht. 

12. Elementtor nach Anspruch 1, 2 oder 3 dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Deckschicht (10) in einem oben 
an derlnnenseite des Randes (8) vorgesehenen Stufen- 
sitz (8a) eingebettet und durch Schrauben, Kleben und 
dgl. befestigt ist. 

13. Ebmenttor nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch g&- 
kennzeichnet dafi die Isolierstofischicht bzw, -schich- 
ten (10) in der Hohlung (7) aus biegeweichen Ein- 
schaumungen bestehen. 

14. Elementtor nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch ge^ 
kennzeichnet zwischen dem Rand (7a) der Hohlung (7) 
undderlsolierstofiischichtbzw. -schichten (9) und ggf. 
der Deckschicht (10) ein schmales elastisches Band 
z. B, aus Gummi und dgl. eingefiigt oder die Isolier- 
stoffschicht (en) mit einer Schaumstofl&mihiillung (9c) 
versehen ist. 

15. Elementtor nach Anspruch 1, 2 oder 3 und minde- 
stens einem der folgenden Anspriiche, dadurch ger- 
kennzeichnet die Isolierstoffschicht bzw. -schichten (9) 
aus mit dem Boden (7a) der Hohlung (J) und der Deck- 
schicht (10) verklebtem Backkork bestehen. 

16. Elementtor nach Anspruch 1, 2 oder 3 und minde^ 
stens einem der folgenden Anspriiche, dadurch g&- 
kennzeichnet, daB die Isolierstof&chicht (9) aus ge- 
blahtem Kork besteht. 

17. Ebmenttor nach Anspruch 1, 2 oder 3, daduich ge^ 
kennzeichnet, daB die Isolierstoffschicht (9) aus Styro- 
por besteht 

18. Elementtor nach Anspruch 1, 2 oder 3, und wenig- 
stens einem der folgenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeicbnet, daB dafi die Isoliecstofifschicht <^) aus ei- 
nem mittels einem Schweigas geschaumtem Molto- 
pren nrit Dichten von 20 bis 80 kg/m^ besteht. 

19. Elementtor nach Anspruch 1 , 2 oder 3, daduich ge- 
kennzeichnet, dafi die H5hlung (7) und Deckschicht 
(10) mit einer ^nschSumung eines uoter dem Druck 
eines Dreibmittels stehendrai FVC-Schamns aus Foly- 
vinylchlorid ausgeft!|]lt ist 

20. EJemeottor nach Anspruch 1, 2 oder 3 und wenig- 
stens dbem der folgenden Anspriiche, dadurch ger- 
kennzeichnet, daB die Hohlung (7) mit einer harten 
kratzfesten Deckschicht (lU)versehen ist und mit emcr 
sie mittels Kunsthaizen verbindenden Zwischenschicht 
aus l^chten Wabenbaustoffen ausgefUllt ist. 

21. Elementtor nach Anspruch 1, 2 oder 3 und wenig- 
stens dnem der folgenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeicbnety daB die IsoUerstoffschicht (9) aus einem 
unter Vacuum in eine FoUe (9a) eingepiefiter hochdi- 
sperser koHoider XieselsSure besteht, welche vrozugs- 
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WBise mit einer aus Schaumstoff bestehenden Umhiil- 
lung (9c) versehen ist. 

22. Elementtor nach Anspnich 1, 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Isolierstoffschicht (9) aus kolloi- 
der Kieselsauie mit dem Markennameo CAB-Osil "be- 5 
steht, 

23* Elementtor nach Anspnich 1, 2 oder 3, dadurch ge- 
kenDzeichnet, daB die Schubflachen (4) sowie die 
Gleitwolbxmgen (12) und die Gleitncx:ken (6) cxier Rol- 
len (6a, 6b, 6c) mit Einlagemngen aus Metallpulver, 10 
Smterwejkstofifen oder Kohle oder mit dunnen an ih- 
nen verankerte Blechen gennger Rauhigkeit und dgL 
versehen sind. 

24, Elementtor nach Anspmch 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bleche aus poliertem Stahl 37 beste- 15 
hen* 

25, Elementor nach Anspnich 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bleche aus Cbrom oder C!bromlegie- 
rungen bestehen* 

26* Elementtor nach Ansprucfa 23, dadurch gekenn- 20 
zeichnet, daB die Bleche aus einer Gleitma-terialpaa- 
rung aus Stahl-Polyamid oder Stahl-lbtrafLuorathylen 
(FTFE) bestehen. 

27* Elementtor nach den Anspriichen 1, 2 oder 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwischen detn senkrechten 25 
VerschluBabschnitt (1) und dem Magazinenabschnitt 
(2) ein Gesperre (11), vorzugsweise in Form ernes Mal- 
teseikreuzes angeordnet ist, welches die Plattenele- 
mente (3) in der VexschluB- imd in der OffensteUimg 
imd auch in ZMdsckenstelltuigen aizetiert 30 
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when the door is closed. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Schnellauftor 

(57) Die Erfindung betrifft ein Schnellauftor. Um ein verbes- 
sertes Schnellauftor zur Verfugung zu stellen, ist gemafS 
der Erfindung vorgesehen, dafS be! einem Schnellauftor 
mit mindestens zwei verfahrbaren Sektionen (102, 104, 
106), die Sektionen (102, 104, 106) an ihren StofSkanten, 

an denen sie im geschlossenen Zustand aneinanderanlie- w<7'S^^*i<^^'^^)4».^r ^..^J^^ 
gen, jeweils aufeinander abgestimmte Profilierungen Vj^^-.J^Z/r-^J^ 
UOS, 110) aufweisen. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Schnellauftor. 
[0002] Aus DE 197 26 156 Al ist ein Schnellauftor be- 
kaimt, welches als Behangtor ausgebildet ist. Bei diesem Tor 5 
erfolgt der Antrieb eines als VerschluBelement fiir einen 
Mauerdurchbruch vorgesehenen Behangs iiber eine Walze, 
auf welche der Behang aufgewickelt wird. 
[0003] Aus der Praxis sind als Schneliauftore femer Sek- 
tionaltore bekannt. 10 
[0004] Der Erfindung hegi di e Aufgabe zugrunde, ein ver- 
bessertes Schnellauftor zur Verfiigung zu stellen. 
[0005] Die Losung dieser Aufgabe erfolgt erfindungsge- 
mSB mit den Merkmalen der Anspriiche 1, 8 bzw. 11. 
[0006] GemaB einem ersten Aspekt der Erfindung ist vor- 15 
gesehen, daB bei einem Schnellauftor mit mindestens zwei 
verfahrbaren Sektionen die Sektionen an ihren StoBkanten, 
an denen sie im geschlossenen Zustand aneinander anliegen, 
jeweils aufeinander abgestimmte Profilierungen aufweisen. 
Dadurch wird eine gute S oh all- und Warmeisolierung er- 20 
reicht, ohne daB dafiir zwischen den Sektionen kompiizierte 
Verbindungen erforderlich waren. Dies gilt insbesondere, 
wenn die abgestimmten Profilierungen gemaB einer bevor- 
zugten Ausfiihrungsform der Erfindung ein Nut-Feder-Sy- 
stem sind. 25 
[0007] Vorzugsweise weist ein Schnellauftor gemaB der 
Erfindung eine Paneelfiihrungsvorrichtung mit einer Sepa- 
riervorrichtung auf, welche die Sektionen (Paneele) wah- 
rend eines Offnungsvorganges in ihrer Ebenenerstreckung 
derarl auseinanderriickt, daB die abgestimmten Profilierun- 30 
gen bzw. Nut und Feder zweier benachbarter Sektionen (Pa- 
neele) auBer Eingriff gelangen. Dies ermoglicht es, die Sek- 
tionen sehr frei zu im Raum zu verlagem, wodurch platzspa- 
rende Anordnungen wahrend der Zwischenlagerung bei ge- 
offnetem Tor moglich werden. 35 
[0008] GemaB einer bevorzugten Ausfiihrungsform der 
Erfindung werden als Rohlinge fiir die Sektionen Standart- 
Wandpaneele verwendet. Dadurch werden nicht nur die 
Hersteilungskosten solchermaBen gestalteter Schneliauftore 
erheblich gesenkt, da auf in groBer Stiickzahl gefertigte Pa- 40 
neele zuriickgegriffen werden kann, sondem es wird auch 
eine neue asthetische GestaltungsmogHchkeit zur Verfii- 
gung gestellt, indem es ermoglicht wird, eine Wand und ein 
in dieser befindliches Tor aus dem gleichen Material und mit 
dem gleichen Design zu gestalten. Dadurch ist es auch mog- 45 
lich, Sektionen des Tores an einer GebaudeauBenwand an- 
zuordnen, wobei im geoffneten Zustand die Sektionen an 
der AuBenseite des Gebaudes verbleiben. 
[0009] Wenn bei der zuvor genannten Bauweise Standart- 
Wandpaneele verwendet werden, die Profile mit thennischer 50 
Trennung aufweisen, wird zudem eine sehr hohe Warme- 
dammung erreicht. 

[0010] GemaB einem weiteren Aspekt der Erfindung, fiir 
den auch unabhangig von den zuvor genannten Ausfiih- 
ningsformen Schutz beansprucht wird, ist ein Schnellauftor 55 
mit mindestens zwei verfahrbaren Sektionen (Paneelen) und 
einer Paneelfiihrungsvorrichtung vorgesehen, bei dem der 
Kraftangriff der Paneelftihrungsvorrichtung an den Panee- 
len zum Verfahren der Sektionen (Paneele) ausschlieBlich 
an einer untersten Sektion (Paneel) erfolgt. Dies ermoglicht 60 
es wiederum, die Sektionen sehr frei zu im Raum zu verla- 
gem, wodurch platzsparendc Anordnungen wahrend der 
Zwischenlagerung bei geoffnetem Tor moglich werden. 
Dies gilt insbesondere, wenn ein solcher Antrieb mit einer 
Oder mehreren der zuvor genannten Separiervorrichtungen 65 
verwendet wird. 

[0011] GemaB einem weiteren Aspekt der Erfindung, fiir 
den auch unabhangig von den zuvor genannten Ausfuh- 
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ningsformen Schutz beansprucht wird, ist ein Schnellauftor 
xrdt mindestens zwei verfahrbaren Sektionen (Paneelen) und 
einer Paneelfiihrungsvorrichtung dadurch gekermzeichnet, 
daB die Paneelfiihrungsvorrichtung derart ausgebildet ist, 
daB in der geoffneten Stellung des Tores mindestens eine 
Sektion (Paneel), vorzugsweise alle Sektionen (Paneele) im 
wesentlichen hochlcant verfahren und/oder zwischengela- 
gert werden. Diese Form der Handhabung verhindert eine 
Durchbiegung der Sektionen (Paneele) und ermGglicht es 
damit, auf eine Verstarkung der Paneele zu verzichten. 
[0012] GemaB einem weiteren Aspekt der Erfindung, fiir 
den auch unabhangig von den zuvor genannten Ausfuh- 
rungsformen Schutz beansprucht wird, ist eine Paneel- oder 
Behangfiihrungsvorrichtung vorgesehen, die einen Scheren- 
mechanismus aufweist. Ein Scherenmechanismus, der Seile 
und Ketten ersetzt, kann sowohl beim Offnen als auch beim 
SchlieBen Krafte iibertragen und ermoglicht es so, ein Tor 
nur sehr kurzfristig zu offnen und damit die Umwelt zu 
schonen, indem weniger Energie verloren geht und Schad- 
stoffe fireigesetzt werden. Dariiber hinaus kann ein Scheren- 
mechanismus sehr leise arbeiten. 

[0013] Ein Scherenmechanismus ermoglicht femer die 
Anordnung eines vorzugsweise vorzusehenden Krafteinlei- 
tungshebels sowie eines lineai" wirkenden Antriebs, der ei- 
nem Verfahrweg aufweist, der nur einen Bruchteil der L&ige 

aufweist, die die Sektionen (Paneele) bzw. der Behang ver- 
fahren wird. Dadurch sind sehr hohe Verfahrgeschwindig- 
keiten der Sektionen (Paneele) bzw. des Behangs mit einfa- 
chen Antrieben moglich. 

[0014] Eine gemaB einer bevorzugten Ausfiihrungsform 
an dem Krafteinieitungshebel vorgesehene Zugentlastungs- 
feder und/oder Gewichte ermoglichen es, Antriebe mit klei- 
ner Leistung zu verwenden. 

[0015] Vorzugsweise sollte ein Antrieb vorgesehen sein, 
welcher eine Fahrgeschwindigkeit des oder der Paneele 
bzw. einer Behangunterkante von mindestens 0,5 m/s, vor- 
zugsweise mindestens 1,0 m/s, insbesondere mindestens 
2,0 m/s ermoglicht. 

[0016] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiter- 
bildungen der Erfindung ergeben sich aus den Unteransprii- 
chen sowie aus der Beschreibung im Zusammenhang mit 
den Zeichnungen. 
[0017] Es zeigen: 

[0018] Fig. 1 eine bevorzugte Ausfiihrungsform eines er- 
findungsgemaBen Schn ell auf lores gemaB einer ersten Aus- 
fiihrungsform, welches als Seklionaltor ausgefiihrt und mit 
einer erfindungsgemaBen Paneelfiihrungsvorrichtung verse- 
hen ist, 

[0019] Fig. 2 eine bevorzugte Ausfiihrungsform eines er- 
findungsgemaBen Schnellauftores gemaB einer zweiten 
Ausfiihrungsform mit nur einem, groBflachigen Paneel imd 
einer erfindungsgemaBen Paneelfiihrungsvorrichtung, 
[0020] Fig. 2a das Paneel des Schnellauftores in Fig. 2 in 
einer Ansicht von vorn, 

[0021] Fig. 2b das Paneel des Schnellauftores in Fig. 2 in 
einem Schnitt, 

[0022] Fig. 3 eine bevorzugte Ausfiihrungsform eines er- 
findungsgemaBen Schnellauftores mit einem Behang und 
mit einer erfindungsgemaBen Paneelfiihrungsvorrichtung 
gemaB einer dritten Ausfiihrungsform, 
[0023] Fig. 3a den B ehang des Schnellauftores in Fig. 3 in 
einem Schnitt, 

[0024] Fig. 4 einen vergroBerten Ausschnitt aus Fig. 1 
[0025] Fig. 5 einen Schniit durch eine seitlichen Fiih- 
rungspfosten gemaB der Linie V-V, wobei die Scheren in ei- 
ner geoffneten Position des Tores gezeigt sind, 
[0026] Fig. 6 ein Schercnpaar aus zwei Scherenelementen 
in einer Seitenansicht, 
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[0027] Fig. 7 mehrere Scherenelemente, die einen Ab- 
schnitt des Scherenmechanismus bilden, 
[0028] Fig. 8 eine Prinzipdarstellung des Offnens des Sek- 
tionaltores in Fig. 1, 

[0029] Fig. 9 einen Anlenkschenkel einer Separiervor- 5 
richtung, 

[0030] Fig. 10 den in Fig. 9 gezeigten Anlenkschenkel der 
Separiervorrichtung mil zwei Kraftiibertragungslaschen, 
[0031] Fig. 11a bis c eine Separiervorrichtung zwischen 
zwei Paneelen in drei aufeinanderfolgenden Funktionsstel- 10 

lungen, 

[0032] Fig. 12 ein zur Verwendung bei der Erfindung vor- 
gesehenes Profil der Fa. Kingspan, und 
[0033] Fig. 1 3 ein zur Verwendung bei der Erfindung vor- 
gesehenes Profil der Fa. Hoesch Siegerlandwerke. 15 
[0034] Das in Fig. 1 gezeigte Schnellauftor 100 ist als 
Sektionaltor mit einer ersten Sektion 102, einer zweiten 
Sektion 104 und einer dritten Sektion 106 aufgebaut. Die 
Sektionen 102, 104, 106 befinden sich in dem in Fig. 1 ge- 
zeigten geschlossenen Zustand des Schnellauftores in einer 20 
gemeinsamen Ebene, wobei die erste (unterste) Sektion 102 
unterhalb der zweiten Sektion 104 und diese wiederum un- 
terhalb der dritten Sektion 106 angeordnet ist. 
[0035] Die Sektionen 102, 104, 106, von denen die erste 
und die zweite Sektion in Fig. 1 1 teilweise im Schnitt jedoch 25 
vergroBert gezeigl sind, sind dickwandige, mebrschichtige 
Paneele, die jeweils an ihrer Unterseite eine Nut 108 und an 
ihrer Oberseite eine Feder 110 aufweisen. Vorzugsweise, 
weisen die Sektionen 102, 104, 106 (Paneele) jeweils eine 
aus Metall, insbesondere aus Aluminium oder Kunststoff 30 
gefertigte AuBenschicht 112 sowie einen Kern aus einem 
Hartschaum 114 auf, wobei die Sektionen 102, 104, 106 
randseitig tragende Profile airfweisen, die den einzelnen 
Sektionen 102, 104, 106 nach Art eines Rahmens Steifigkeit 
verieihen. Die Sektionen 102, 104, 106 konnen in der be- 35 
schriebenen Form als Paneekohlinge bezogen werden, wo- 
bei solche Paneelrohlinge als Fassadenelemente, Wandaus- 
kleidungen oder Wandverkleidungen erhaltHch sind. 
[0036] Fig. 12 zeigt beispielsweise ein als Rohling ver- 
wendbares Paneel der Fa. Kingspan, welches ohne Verande- 40 
rung der ineinander zu fugenden Kanten gemaB der Erfin- 
dung verwendct werden kann. Fig. 13 zeigt ein solches Pa- 
neel der Fa. Hoesch, welches unter dem Markennamen Ho- 
esch isowand integral vertrieben wird. Wichtig ist, daB ge- 
maB der Erfindung die Rohlinge lediglich im wesentlichen 45 
an den Kanten, an denen die Paneele abgelangt werden, ge- 
halten werden, und ansonsten die erprobten Profilierungen 
genutzt werden. In Fig. 13 ist dabei erkermbar, daB das Pa- 
neel eine thermische Trennung aufweist, was sich an den 
Trennleisten 99 aus Kunststoff erweist. Zur Eriauterung sind 50 
an den Paneelen die Bezugszeichen Sektionen mit einem 
Hackchen angebracht, um auf vorteilhafte Varianten hinzu- 
weisen. 

[0037] Aus Fig. 1 ist ersichtlich, daB zum Verfahren der 
Sektionen 102, 104, 106, die auch als Paneele bezeichnet 53 
werden, eine Paneelfuhrungsvorrichtung mit einem Sche- 
renmechanismus 116 vorgesehen ist, welcher eine erste 
Schere 118 und eine zweite Schere 120 aufweist. Die Sche- 
ren 118, 120 befinden sich im geschlossenen Zustand des 
Schnellauftores 100 an dessen beiden in vertikaler Richtung 60 
verlaufenden AuBenkanten. 

[0038] Die Scheren 118, 120 die aus einer Vielzahl von 
Scherenpaaren 122 (Fig, 6) aufgebaut sind, weisen an ihrem 
unteren Ende 124, 126 jeweils einen unteren Kraftiibertra- 
gungszapfen 128, 130 auf, welche an der ersten untersten 65 
Sektion 102 angreifen. Die Scheren 118, 120 greifen sonst 
an keiner weiteren Stelle an irgendeiner der Sektionen 102, 
104, 106 an. 
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[0039] Neben den unteren Kraftiibertragungszapfen 128, 
130 weisen die erste und die zweite Schere 118, 120 jeweils 
auch einen oberen Kj-afttibcrtragungszapfen 132 bzw. 134 
auf. An diesem oberen Kraftiibertragungszapfen greift, wie 
in Fig. 4 an der ersten Schere 118 gezeigt jeweils ein Kraft- 
einleitungshebel 136, 138 an, welche jeweils um eine Dreh- 
achse 140, 142 schwenkbar nuttels eines Linearantriebes 
144 oder Spindelmotors angetrieben sind. 
[0040] Wenn die Krafteinleitungshebel 136, 138 von dem 
Linearantrieb 144 verlagert werden, heben sie die Scheren 
118, 120 an ihrem oberen Kraftiibertragungszapfen 132, 134 
an, wodurch an den Scheren 118, 120 ausgebildete obere 
SpreizroUen 146 iiber einen jeweils rechten bzw. linken Ku- 
lissenabschnitt 148, 150 laufen, wodurch die Scheren 118, 
120 wie in Fig. 8 gezeigt aufgespreizt und in Langserstrek- 
kung verkiirzt werden. Dadurch wandert der untere Kraft- 
iibertragungszapfen 128 nach oben, wobei er die erste Sek- 
tion 102 unmittelbar und die zweite sowie die dritte Sektion 
104, 106 mittelbai- mitnimml. 

[0041] Um die Sektionen 102, 104, 106 wie in Fig. 8 ge- 
zeigt oberhalb der von den Sektionen im geschlossenen Zu- 
stand des Schnellauftores verschlossenen Mauerdurchbru- 
ches (nicht gezeigt) in vorteilhafter Weise hochkant zwi- 
schenlagera zu konnen, ist eine in den Fig. 9 bis 11c darge- 
stellte Separiervorrichtung 152 vorgesehen, welche zwei be- 
nachbarte Sektionen, beispielsweise die erste Sektion 102 
und die zweite Sektion 104 im Verlaufe des Offnens des 
Schnellauftores 100 derart auseinander fahrt, daB Nut 108 
und Feder 110 benachbarter Sektionen auBer Eingriff geian- 
gen. 

[0042] Um dies zu gewahrleisten weist die Separiervor- 
richtung 152 einen Anlenkschenkel 154 sowie eine erste 
Kraftubertragungslasche 156 und eine zweite Kraftiibertra- 
gungslasche 158 auf. Die erste Kraftubertragungslasche 156 
greift mit einem ersten Dreh- und Verbindungsbolzen 160 in 
ein an dem Anlenkschenkel ausgebildetes Langloch 162 ein. 
An einem gegeniiberliegenden Ende der langgestreckten er- 
sten Kraftubertragungslasche 156 ist ein zweiter Dreh- und 
Verbindungsbolzen 164 vorgesehen, fiber welchen die erste 
Kraftubertragungslasche 156 mit der zweiten Kraftiibertra- 
gmgslasche 158 verbtinden ist. Die ebenfalls langgestreckte 
zweite Kraftubertragungslasche 158 ist an ihrem anderen 
Ende ihrerseits wiederum mit dem Anlenkschenkel 154 ver- 
bunden, wobei als Verbindungsmittel ein dritter Dreh- und 
Verbindungsbolzen 166 vorgesehen ist. 
[0043] In einem in Fig. 9 gezeigten gestreckten Zustand 
der beiden Kraftiibertragungslaschen 156, 158 liegen die 
beiden Kraftubertragungslaschen 156, 158 oberhalb des An- 
lenkschenkels 154, wobei die drei Dreh- und Verbindungs- 
bolzen 160, 164, 166 auf einer Linie liegen (Fig. 9). In einer 
ausgelenkten Position (Fig. 10), in welcher die beiden 
Kraftubertragungslaschen 156, 158 einen "V^^bokel von etwa 
110° einschlieBen, belindet sich der erste Dreh- und Verbin- 
dungsbolzen 160 in dem Langloch 162 etwa der langge- 
streckten Position in Fig. 9 gegentiberliegend, das heiBt, der 
Dreh- und Verbindungsbolzen 160 "wandert" in dem Lang- 
loch 162. 

[0044] Neben dem Langloch 162 fur den ersten Dreh- und 
Verbmdungsbolzen 160 sowie einer Anlenkoffnung fiir den 
dritten Dreh- und Verbindungsbolzen 166 ist an dem An- 
lenkschenkel 154 ein Lager 168 ftir eine RoUe 170 ausgebil- 

det, wobei das Lager 168 in Achsrichtung samtiicher Dreh- 
und Verbindungsbolzen 160, 164, 166, deren Achsen paral- 
lel verlaufen, seitlich versetzt angeordnet ist und sich in ei- 
nem ausgelenkten Zustand der Kraftubertragungslaschen 
156, 158 (Fig.- 1 0) beziiglich einer Verbindungslinie des er- 
sten und des dritten Dreh- und Verbindungsbolzens 160, 
166, dem zweiten Dreh- und Verbindungsbolzen 164 gegen- 
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iiberliegend befindet. 

[0045] Aus den Fig. 9 bis 11c ist es ersichtlich, daB ko- 
axial an dem zweiten Dreh- und Verbindungsbolzen 164 
eine FiihrungsroUe 172 angeordnet ist, die mindestens Ab- 
schnittsweise in einer Fuhrungsscheine 174 lauft. Wird nun 5 
aufgrund einer von unten auf die erste Sektion 102 wirken- 
den Hebekraft die Sektionen 102 verlagert, lauft die Fiih- 
rungsroUe 172 in der Fiihrungsschiene 174, bis sie, wie aus 
dem Vergleich der Fig. 11a und lib ersichtlich, gegeniiber 
der ersten Sektion 102 seitlich ausgelenkt wird. Dadurch lO 
werden die beiden Kraftiibertragungslaschen 156, 158 in ih- 
rer gegenseitigen Lage gestreckt, wodurch die erste und die 
zweite Sekdon 102, 104 relativ zueinander auseinander ge- 
fabren werden. Dies erfolgt deshalb, weil der erste Dreh- 
und Verbindungsbolzen 160 fest mit der zweiten Sektion 15 
104 verbunden ist und sich die zweite Kraftubertragungsla- 
sche 158 an dem Anlenkschenkel 154 festhalt, welcher sei- 
nerseits iiber die Rolle 170 und eine Abrollfiache 176 gegen- 
iiber der ersten Sektion 102 abstiitzt. 

[0046] Nachdem die zweite Sektion 104 so angehoben 20 
und aufgrund von Fiihrungselementen seitlich versetzl und 
gesichert ist, kann die erste Sektion 102 an der zweiten Sek- 
tion 104 seitlich vorbeigeschoben werden, da nach dem Ab- 
rollen der RoUe 170 uber die RoUfiache 176 die Rolle 170 
frei ist und der Anlenkschenkel 154 ndt den beiden Kraft- 25 
iibertragungslaschen 156, 158 gegeniiber der ersten Sektion 
102 verlagert werden kann, wobei der dritte Dreh- und Ver- 
bindungsbolzen 166 mit einem Gleitkorper 178 in einer 
Fiihrung 180 an einer der Langskanten der ersten Sektion 
102 entlangfahrt. 30 
[0047] Der zuvor beschiieben Antrieb fur die Sektionen 
102, 104, 106 des Schnellauf tores 100, der in dieser Be- 
schreibung auch als Paneelfuhrungsvorrichtung bezeichnet 
wird, laBt sich nicht nur vorteilhaft bei einem Sektionaltor 
100 einsetzen sondem auch bei anderen Tortypen, beispiels- 35 
weise den in den Fig. 2 bis 2b gezeigten Schnellauftor 200 
mit einem groBfiachigen einzigem Torelement (Paneel) 201 
Oder mit einem in den Fig. 3 und 3a gezeigten Schnellauftor 
300 mit einem Behang 303. 

[0048] Bei einem erfindimgsgemaBen Schnellauftor 200 40 
gemaB einer zweiten bevorzugten Ausfiihrungsfonn mit ei- 
nem groBfiachigen Paneel 201, welches rmt den Fig- 2 bis 2a 
erlautert ist, ist es wie bei der zuvor beschriebenen ersten 
Ausfiihrungsfonn gemaB der Erfindung vorteilhaft, durch 
eine Paneelfuhrungsvorrichtung mit einem Scheren 218, 45 
220 aufweisenden Scherenmechanismus hohe Offnungs- 
und SchlieBgeschwindigkeiten zu erreichen. Da die Paneel- 
fuhrungsvorrichtung der zuvor beschriebenen Paneelfuh- 
rungsvorrichtung sehr weitgehend entspricht, sind fiir glei- 
che Bauteile Bezugszeichen verwendet worden, die um 100 50 
gegeniiber den Bezugszeichen der ersten Ausfiihrungsfonn 
erhoht worden sind. Auf die entsprechenden Beschreibungs- 
teile wird hiermit verwiesen. 

[0049] Aus Fig. 2 ist im iibrigen ersichtlich, wie eine Zu- 
gendastungsfeder 290 dazu verwendet werden kann, die von 55 
einem Linearantrieb 244 aufzubringende Kraft zu verrin- 
gem. AnsteUe der Zugentlastungsfeder 290 kann vorteilhaft 
auch ein Gewicht eingesetzt werden. Dies ist auch bei den 
beiden anderen Ausfiihrungsformen vorteilhaft. 
[0050] Bei einem erfindungsgemaBen Schnellauftor 300 60 
gemaB einer dritten bevorzugten Ausfxihrungsform mit ei- 
nem Behang 303, welches mit den Fig. 3 und 3a erlauten ist, 
ist es wie bei den zuvor beschriebenen Ausfiihrungsfonn en 
gemSB der Erfindung vorteilhaft, durch eine BehangfUh- 
rungsvonichtung mit einem Scheren 318, 320 aufweisenden 65 
Scherenmechanismus hohe Offhungs- und Schhefige- 
schwindigkeiten zu erreichen. Da die Behangfiihrungsvor- 
richtung den zuvor beschriebenen Paneelfiihrungsvorrich- 
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tungen sehr weitgehend entspricht, sind fiir gleiche Bauteile 
Bezugszeichen verwendet worden, die um 200 bzw. 100 ge- 
geniiber den Bezugszeichen der ersten bzw. zweiten Aus- 
fiihrungsfonn erhoht worden sind. Auf die entsprechenden 
Beschreibungsteile wird hiermit verwiesen. 
[0051] Es soil nicht unerwahnt bleiben, daB es vorteilhaft 
ist, bei einem Schnellauftor 300 mit einem Behang 303 vor- 
gespannte, flexible Faltlaschen 392 (Fig. 3a) zu verwenden. 
Die Faltlaschen 392, die im geschlosseneri Zustand der 
SchneUauftores von dem Behang 303 geradegezogen wer- 
den und an den Scheren 318, 320 angreifen, legen den Be- 
hang 303 in sauberen Buchten, wobei durch die Bestim- 
mung der Lange der Faltlaschen und deren Winkel eine ge- 
wiinschte Bautiefe erreichbar ist. 

[0052] SchHeBlich soli nicht unerwShnt bleiben, daB es 
vorteilhaft ist, zur Fiihrung der Scheren 118, 120 in einer 
Schiene 178 Gleitkorper 180 aus einem hochmolekularen 
Kunststoff zu verwenden. Dies ist in Fig. 5 gezeigt, wobei 
gleichzeitig ersichtlich ist, wie mit einem Zusatzfiihrungs- 
korper 182 der untere Krafttibertragungszapfen 128 zusatz- 
lich gelagert sein kann. 

Patentanspriiche 

1. Schnellauftor mit mindestens zwei verfahrbaren 
Sektionen (102, 104, 106), dadurch gekennzeichnet, 

daB die Sektionen (102, 104, 106) an ihren StoBkanten, 
an denen sie im geschlossenen Zustand aneinander an- 
liegen, jeweils aufeinander abgestimmte Profilierungen 
(108, 110) aufweisen. 

2. Schnellauftor nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die abgestimmten Profilierungen ein Nut- 
Feder-System (108, 110) sind. 

3. Schnellauftor nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine Paneelfiihrungsvorrichtung mit 
einer Separiervorrichtung vorgesehen ist, welche die 
Sektionen (102, 104, 106) (Paneele) wahrend eines 
Offhungs vorganges in ihrer Ebenenerstreckung derart 
auseinanderriickt, daB Nut (108) und Feder (110) 
zweier benachbarter Sektionen (102, 104, 106) auBer 
Eingriff gelangen. 

4. Schnellauftor nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB als Rohlinge fur die Sektio- 
nen (102, 104, 106) Standart-Wandpaneele verwendet 
werden. 

5. Schnellauftor nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Standart-Wandpaneele Profile mit 
thermischer Treimung aufweisen. 

6. Schnellauftor mit mindestens zwei verfahrbaren Pa- 
neelen und dner Paneelfiihrungsvorrichtung, insbeson- 
dere nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kraftangriff der Paneelfiihrungs- 
vorrichtung an den Paneelen zum Verfahren der Sektio- 
nen (102, 104, 106) ausschlieBlich an einer untersten 
Sektion (102) erfolgt. 

7. Schnellauftor mit mindestens zwei verfahrbaren 
Sektionen und einer Paneelfuhrungsvorrichtung, insbe- 
sondere nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Paneelfuhrungsvorrichtung der- 
art ausgebildet ist, daB in der geofl:neten Stellung des 
Tores mindestens eine Sektion, vorzugs weise allc Sek- 
tionen (102, 104, 106) im wesentlichen hochkant ver- 
fahren und/oder zwischengelagert werden. 

8. Paneel- oder Behangfiihrungsvorrichtung, gekenn- 
zeichnet durch einen Scherenmechanismus (118, 120, 
136, 148, 150). 

9. Paneel- oder Behangfiihrungsvorrichtung nach An- 
spruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Scherenme- 
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cfaanismus (118, 120, 136, 148, 150) einen Krafteinlei- 
tungshebel (136) sowie einen linear wirkenden Antrieb 
(144) mit einem Verfahrweg aufweist, der nur einen 
Bruchteil der Lange aufweist, die die Sektionen (102, 
104, 106; 201) bzw. der Behang (303) verfahren wird. 5 

10. Paneel- oder Behangfuhrungsvorrichlung nach 
Anspruch 9, dadiarch gekennzeichnet, daS an dem 
Krafteinleitungshebel mindestens eine Zugentlasiungs- 
feder (290) und/oder ein Gewicht angreift. 

11. Paneel- oder Behangfuhrungsvorrichtung nach ei- 10 
nem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Scherenmechanismus mindestens zwei Sche- 
ren (118, 120) mit jeweils mindestens vier langge- 
streckten Scherenelementen aufweist, von denen Je- 
wells zwei in Langserstreckung im wesentlichen zen- 15 
tral miteinander gelenkig verbunden sind und dadurch 
ein Scherenpaar (122) bilden, wobei zwei benachbarte 
Scherenpaare (122) an den Enden der Scherenelemente 
miteinander gelenkig verbunden sind. 

12. Paneel- oder Behangfuhrungsvorrichtung nach ei- 20 
nem der Anspriiche 8 bis 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein Antrieb vorgesehen ist, welcher eine Fahrge- 
schwindigkeit des oder der Sektionen (102, 104. 106; 
201) bzw. einer Behangunterkante von mindestens 
0,5 m/s, vorzugsweise mindestens 1,0 m/s, insbeson- 25 
dere mindestens 2,0 m/s ermogUcht. 

13. Schnellauftor, insbesondere nach einem der An- 
spriiche 1 bis 7, gekennzeichnet durch eine Paneel- 
oder Behangfuhrungsvorrichtung nach einem der An- 
spriiche 8 bis 10. 30 
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